BEARBEITUNGEZENTHEN

Zerspantechnischer
Alleskonner

Mittelstandischer Familienbetnieb zeigi sich in
dritter Generation als ausserordentlich
vielsaitig, Innovativ und kundenorienfiert: selzt
beim Frasen sait 96 konsequent auf universalle
5-Saifen- und 5-Achs-{Bahn-)Bearbaitung,
schaffte sich durch passende Peripherie rechi-
Zeitig Voraussetzung fireffiziente
HighTech-NC-Fertigung

i...k) Welcher metalibearbeitende Dienstleister
darf schon von sich behaupten, seinen Kunden
.alles aus einer Hand' bieten zu konnen?; von
der |dee (ber Konstruktion und Fertigung (bis
Zur Montage) - fir eher mehr als minder komple-
®e Einzel-Werkstucke und kleine Serien wie fur
mehr oder minder umfangreiche Baugruppen
und far komplexe Versuchs-Einnichlungen und
fir komplette hochprazise Maschinen? Und wel-
cher Lohnbetrieb' kann schon von sich sagen,
auch fur die Entwicklungs-Abteilungen an-
spruchsvoller Konzeme und fir die Labors an-
gesehener Forschungs-Institute zu arbeiten?

Mg Reinhowd Muahleisan
GmbH  [Maschinen-  und
Werkzeugmechantk) aus
Gerlingen gehort zu  die-
sem klginen Krais, wobei
Geschaftsfiihrer harkus
dlhkaizen arsimal Zu
rachinbckt: , Wir sind uns kai-
nasweqs zu schan, auch ein-

e zweita wnd drife Generahon
dar Fakmhadd Mahiesen Gmbe
s Garlerdpen finks ek, el
fig Dhiater und Gissla, rechis Qiver
FduhieEen - walseifi, nnovabiv
wnd kunden-anenfian
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tache Dinge 2u machan -
gber bei unserer besonde-
ren Infrastruktur sind wir fur
die ganz simplen Aufgaben
ginfach nichi 2ben kosten-

ginstig genug.®

D Basondera Inlrastirik
beginnl schon mé den Mitar-
beilern: sind das doch neben
giner [wohl ausgezeichne-
fern) Konstrekleunn und &
ram  (pawiss  glachoenmmas-
sar exzallanien) MNC-Pra-
grammizrar ain  (gawisfer)
Komtrolleur sowie gin [gewis-
senhatter)  Werkzeug-Yor-
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einsteller und 17 viekseitig
arfahrens Facharbeiter mit
ginem  hochqualifizieten
Meizter voran - wobel der
ausgepragte  Famikenbe-
trieb geleitet wird von Gisela
ung [DHeter Mihleisen (als
awalle) und von Markus und
Chiver Mdhleizen {als dritte
Genmsration) - alle zusam-
men sind g5 25, die sich als
motivierte Zusammen- und
Mit-Arbeiter sehen. Charak-
terisiert der Senior-Chel dan
Wechsel, | Wir praklziaren
gang bewusst einen harmo-
nischen, gleitenden Uber-
gan( - das ist gut fir das Lin-
ternahmen selbst, fir unsere
Sohne als unsere Machfol
ger, fiir das Batriechsklima
und flr unsera Kunden so-
wigso,"

Zur besonderen Infrastruk-
tur' gehdr aber gleicher-
massen  #n  vielseiliger
WZBA-Park mit frefich ein-
deutigem Fris-Schwerpunkt:
neben drai konventionellen
JFP-Frismaschinen,  wvier
{strecken-jgesteueria FP's
und (bald) wiar Sachsig
{bahn-jgesteverte ,DMU's -
von denen noch zu reden
sain wird - sowie ain Bohr-
werk mit alisin 4000 kg
Tischlast, Beim Drehen da-
gegen dberwiegt noch (bis
aul aine NC-WZM) konven-
tiorsalbe: Technik; réumt Mar-
kus Mohleizen ein: Da ha-
ben wir sinen gewissen
Machhaolbedard - aber firs
n&chstes Frohjahr ist hier ei-
e Invesfition fest singe-
plant.” Von geradezu un-
schitzbarem Voreil enveist
gich abar fr Mihleisan mit
zwal Lang-Hobelmaschinen
alne Fertigungstechnik, die
fGr die metsten metalibear-
peienden Betriebe langst
Jout' st - frewt sich Dieter
Mihleizan: ,Vor der eigentli-
chen Bearbeilung konnen
wir namlich unsene Gussieile
nicht mur durchs Hobeln
spannungsfrei machan; son-
dam areichen so auch ax-
zalkant abeng Obear-
flachan...”

Al drittes Standbein beson-
derer  Infrastruktur’  bai
Mihletsen nun darf die - mit-
ten in der Rezession - wail-
sichlig (well frihzeitig) instal-
liarte Parphere geiten: eine
Messmaschineg, ain MC-Pro-
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grammigs- und ein  (volu-
man=arientieras) CAD-Sy-
stem sowie ein Daten-Metz-
wark und Software zur Da-
ten-Kommunikation mitl den
Kunden, die ihresgleichan
sucht - vermag Mahleisen
doch allzin an dis 20 Dalen-
Formate 2zu  verarbeiten.
Cualifiziert Markus Mohlei-
sen: ,Ohne diese Peripherie
wiren wir nicht in der Lage,
die vielseiligon Bearbei-
tungs-Mbglichkeiten unsarer
neen Sachsig bahn-gasiou-
erten Universal-Frasmaschi-
men Zu sicher gut 75 Prazan
Aunulzen.”

Abar auch mit der rechtzeitig
installierten  CAM-Technik
vor allerm war der Einstieg in
dig 5-Saiten- und S-Achs-
Bearbeitung ein  ebanso
muliger wie notwendiger
Schrift. Erdutert  Markus
Mihbalsen; , Mitte der S0er-

Signifikant nichi allpdn (G die , DRILT 50V
{aondan ebanauch firdie DML, P
dar Artieitarawm ist v den
Wierker dtveraus offen zugdnghc',

Baim Komplelthearhaiten durch FrasanBod i
vel awf Daciel Maho abgefahnan: dle ingafen
BAF-immstifionen waren zwel DL 50V inks)
und fe elme DL 60 P W ,DMU B0 P - mit aifen ist
nicht nur F-Sadlen-, songem auch S-Achs-Saarbei-
fumg mdgiich!

e Apinfinid Midhigisen GmbH
Beharrsch ale NC-Fertigug auch
Aussarst karmplaxes Werkshicks
und zatz dabei gul effizienles
Fomplatibearketan inmigichst
ALF gt A LSmannumg.
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Cie Werker saibsi sind wailesd
pehwand fir die Tele-Cuaiitst zu-
sidndig... {ale Bilder: ENen-
sohn-Fotagralis, A-Gdtzis)

Jahra war uns Klar, dass wir
aus Kostan- und aes Genau-
igkeite-Grinden  unbading
Frasmaschinen brauchtan,
mit demen sich komplaxa
Werkstiicks ohne Umspan-
nzn von funf Saiten fertigba-
arbeitzn lassen”, und erklart:
o Wir brauchten also mit der
Gachsigern Bahnldhigkelt al-
na ganz naue CDualitht der
‘\ialseitigkeit klassischar
Univarsal-Frasmaschinan.”
Berelts bal ihrar Vorstellung
hatte die DMU 50V es Mar-
kus Mikleisen sofort ange-
tam: . Bed der stimmen ein-
fach die Achswege und die
Tisch-Posilaniarung - da ar-
kennt man aks Ferligungs-
technikar schnell, dass die
von Fras-Prakliikam  and-
wickelt wurde, und es Ober-
zaugl, wie lean’ sie Konstru-
iarl st alles. was man
brauchi, biedsl s, wund
gleichwohl ist sie auf das
Wesentliche  beschrankt®,
ung sinnlart: | Kein Wuander,
dass she g0 erfolgreich ist”
(50 hal denn die Mihlgizen
GmbH nach knapg einem
Jahr auch dia zwalle geod-
dert - der Tool-Kapazitél
wegen gleichialls mit dam
optionalen  60-Platz-YWerk-
raugmagazin.) Und auch
Meister Berthold Dehner
lobt: |, Die ,DMU 50 W' sind
ausgesprochen  bedienars-
freundlich - da schafit man
richtig gern dran." (Beman-
gell freibch, dass die Wanne
fir das Kohischmisrmittel -
gem zulasten des Volumens
- keing Rallan hat, durch s
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sie sich natlrlich leschbar be-
wegen liesse; aber solcha
prazisorientierte | Kritik' triff
ja bl Deckel Maho bekannt-
lich rmehr wund mehr auf
durchaus offare Ohran,..)

Mit einer ,OMU B0 P Inve-
stierte MOhleisen cann be-
reits gleichialls '87 dsa dritta
Sachsige Universal-Frasma-
schine, und die wviarie |aina
LU D P wurde im Oldo-
ber dieses Jahrs geliefert.
Kommentlert Markus Mihl-
gisan lapidar |, Das belegl
wiohl, dass wir mil Konzop
und Leistung wirkhch zuima-
den sind, wobei die .80 P mit
ihrer  ausserardentlichen
Frisleistung trotz des 2ach-
sly lage-geregelien Tischs
ain ausgesprochenas Arbeil-
slier isl", und begrindet dif-
ferenzigrand: ,Zu den posiil-
ven Merkmalen gehdi die
wirklich sxzallanie Juging-
lichkeit, dis beim haufigen
Risten ganz enischeidend
igl, dazu gehdi die Motor-
spinded, die sehr schwin-
qungsarm arbedat, was dar
Gienaulgkeit und der Obsar-
fiachengite zugute kommi -
waor gliem aber: die 5-Seiten-
Bearbeitung wie auch das si-
multane Sachsige Bahnfra-
gan in ainer Aulspannung
macht a5 uns dafinitv lelch-
tar, die geforderion Genaulg-
keiten zu erreichen, und bai-
des senkt unsere Durchiauf-
zallen, verhilft uns Zu wett-
bewerbslahigen Prelsen und
reduziart gegendber  kon-
ventioneller MC-Fertigung in
mehreren  Aufspannungen
Insgesamt auch den Rst-
aufwand®, und veranschau-
lichl: ..Bei komvertionedler
Arbeitswalse  Kommt  man

wohl zwar maist friiher zum
ergten Span - der latzis abar
fallt eindeutig spater: die
S-Achs-Universal-Frasma-
schinen sind akso fibr uns ein
aindeubiger Gowinn,*

Immerhin zu knapp 20 Pro-
zent werden die drai nstal-
lierten ,DMU's bai Mihlsisen
parelis fiir die Sachsige si-
miuliane Bahn-Frisbearbei-
tung gemutzt - und zwar mit
steigender Tendenz. Zudem:
mit digser Moglichkeit haben
sich dle Gerlinger etwa als
Bearbeiler won  Freiform-
achen beisplelswelse fir
den Formanbau attrakliv ge-
macht, noch mehr jadoch als
kompetentar Parner filr For-
sehungs-Institute, die  sich
(wie auch die Mihleisen
GmbH salbst) mil der Tech-
nik hochfrequentar  Mikro-
wellen befassen und daldr
komplexa Rampananian mit
raumbich gekrommisn Cber-
flachen brauchen - etwa in-
form  won  Helo-Hohlspis-
geln, Kommentiert Markus
Mithlgisen: |, Solche Aufird-
ge tragen zwar unser Linter-
nahman derzeil nichl, aber

..ohng enisprechands Fanphang
kaing aifizienie MC-Farigang: 2o

midszan NC-Frogrammiening.
Wlerk - orsineieiung wnd

Cualigte-Konbole nafdnich 204-

qual ausgenisiel ssin - el der

Aeinhold Mdhlaisen GmbH s das

sebgtvarstindich 2o
fwd so macint she sich i fire
Kunden ersl rechi aftrakiiv),
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erstens sind sie in jeder Be-
Hehung - technisch wie fi-
manziell - besonders atirak-
fiv, und zweitens bringen sie
uns zusaizliches Knowhow,
das wir natirlich auch beiun-
zaren normalen’ Aufgaben
nutzen kénnen®, und resc-
miert: , Insbesondere die an-
spruchsvolle 5-Achs-Simul-
tan-Tachnik machl urg At i
zukinflige Herausforderun-
gen und hat uns berails Kun-
den aus ganz Europa wnd
sogar aus Japan gebracht.”
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